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An attachment for a portable power screwdriver 
allowing a workman to drive screws from a stand- 
up position. A telescoping driving tube is 
associated with a power driver and the tube 
being joined to a feed tube in the region of a nose 
section. The feed tube includes an escapement 
device which is responsive to a reciprocating 
movement of a cam fixed on an upper driving 
tube portion relative to a lower driving tube 
portion to ensure a non-jamming feeding of 
fasteners to the nosepiece. 
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Kraftbetriebenes tragbares Befestigervorschub- und Eintreibwerkzet 

Die Erfindung bezieht sich ira allgemeinen auf kraf tbetriebene Schi 
beneintreiber, insbesondere auf einen tragbaren Schraubenei ntrei bt 
bei welchem die Befestiger automatisch in eine Eintreibstellung gc 
fiihrt werden. 

Es gibt zahlreiche Werkzeuge, die zura Eintreiben von Schraubbef esl 
gern nacheinander geeignet sind, bei denen die Befestiger automat- 
in eine Stellung unterhalb einer Eintreibspindel vorgeschoben wen 
in der sie fUr den nachsten Arbeitshub bereit sind. Jedoch sind d-: 
roeisten dieser Vorri chtungen fur einen stationa'ren Betrieb ausge- 
legt, wo das zu befestigende WerkstUck dem Eintreiber zugefuhrt wi 
Diese Vorri chtungen sind ausgesprochen unannehmbar bei Verwendung 
als kraf tbetriebene tragbare Werkzeuge. Anstrengungen zur Schaffur 
eines tragbaren Schraubeneintreibers , der in der Lage ist, Befestic 
automatisch dem konischen Abschnitt zuzufUhreh, richteten sich hai 
sachlich auf die Entwicklung einer integrierten Eintreibeinhei t , t 
welcher die Eintreibenergie auch fur die zwangsl auf i ge Zu.fuhrung t 
Befestiger in ihre Arbei tsstell ungen benutzt wird. 

AO- ■■"•• 0 "° «00 70000l k». 08/284BT - num. Bxirc ao. uun.o (ill VO0 80QOOI wu. OSS 0080 • ro.T.car.cK ■«.. as*2 20(i 

- 2 - 6 09853/0269 



• 2^24441 

. .-' 2 

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher in der Schaffung eines Ein- 
treibwerkzeugs, welches es einem Arbeiter ermBglicht, eine Schraube 
an einem Werkstuck zu befestigen, wa'hrend sich der" Arbei ter/Auf rech 
stellung oder im wesentl ichen in Auf rechtstell ung befindet. 

Ein besonderes Merkmal der Erfindung besteht in der Schaffung -ei.ner 
Zusatzvorrichtung fur einen herkomml ichen elektrisch betriebenen urn 
laufenden Schraubeneintreiber, wodurch seine Yerwendung auf einer 
Baustelle erleichtert wird. 

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht in der Schaffung einer 
zusatzlichen Eintrei bvorrichtung. einschl ieBl ich eines Schwerkraft- 
vorschubrohres . 

Die Erfindung bietet den weiteren Vorteil einer neuartigen Vorschub 
steuervorrichtung, welche sicherstel 1 1 , da& dem konischen Abschnitt 
bei jedera Eintreibhub nur ein einziger Befestiger zugefuhrt wird. 

Im allgeraeinen werden diese Merkmale durch eine Y-formige Zusatzvor- 
richtung erfullt, welche eine Ei ntrei bspi ndel enthalt, die. in einem 
Abschnitt des Y angeordnet ist, sowie ein Vorschubrohr » welches den 
anderen Abschnitt des Y umfa.Bt. Die Eintreibspindel ist zum Antrieb 
mit einem Befestigereintrei bwerkzeug an einem oberen rohrfbrmigen 
Abschnitt des Zus'atzgerats verbindbar. Der obere rohrfbrmige Abschni 

- 3. - 
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und die Antriebsspindel sind ferner zur Ausfuhrung einer Hin- und 
Herbewegung sowie einer tel eskopartigen Bewegung mit Bezug auf den 
unteren rohrformi gen Abschnitt, welcher einstiickig mit einem koni- 
schen Abschnitt verbunden 1st, nach unten gelagert. Die Bewegung 
des oberen Rohres betatigt eine Gesperreeinrichtung, welche die Be- 
festiger von dem Vorschubrohr zura konischen Abschnitt ftihrt, wobei 
der Vorschub wShrend des nach oben gerichteten RUckwa'rtshubs der 
Spindel erfolgt. 

Es zelgen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht des ZusatzgerStes und eines zugeordneten 
Eintreibwerkzeugs in Ruhestellung, 

Fig. 2 eine Seitenansicht des ZusatzgerStes im tiefsten Teil sei- 
nes Eintreibhubes , 

Fig. 3 und 4 vergroBerte Darstellungen der unter bzw. oberen Ab- 
schnitte des Zusatzgerats , dessen Elemente der Stel- 
lung des in Fig. i gezeigten ZusatzgerStes entspre- 
chen , 

Fig. 5 einen Teilschnltt nach der Linie 5-5 der Fig. 3, 

Fig. 6 einen vergrbBerten Teilschnitt durch das Zusatzgerat bei 

Darstellung seiner Elemente in einer Lage entsprechend der 
Lage des in Fig. 2 gezeigten Zusatzgerats, 



Fig. 7 eihen vergroBerten Teilschnitt des ZusatzgerStes bei Dar- 
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stellung verschi edener seiner Elemente in einer weiteren 
Stellung innerhalb des Eintreibtaktes, 

Fig. 8 einen vergrbBerten Schnitt durch den konischen Abschnitt 

gema'B der Erfindung wa'hrend einer. Stufe des Eintreibtaktes, 

F1g. 9 einen vergrbBerten Schnitt durch den konischen Abschnitt ge 
na*B der Erfindung wShrend einer Stufe innerhalb des Eir.treil 
taktes ira AnschluB an die in Fig. 8 gezeigte Stufe, 

Fig. 10 eine vergrbBerte Ruckansicht des konischen Abschnitts ge- 
ma'B der Erfindung, 

Fig. 11 einen vergrbBerten Teilschnitt durch den MUndungsteil des 
Vorschubrohres , 

Fig. 12 einen vergrbBerten Teilschnitt durch den MUndungsabschni tt 
gemaB der Erfindung nach der Linie 12-12 der Fig. 11, 

Fi g . 13 einen vergrbBerten Schni tt durch den MUndungsabschni tt a'hn- 
lich demjenigen der Fig. 11, jedoch bei Darstellung der Mun- 
dung in einer Winkel kipplage. 

Die Zeichnungen, in denen gleiche Bezugszeichen innerhalb der ver- 

schiedenen Figuren gleiche Teile bedeuten, zeigen ein Zusatzgerat 

fUr ein herkbmral i ches elektrisch betriebenes umlaufendes Werkzeug, 

das allgemein durch das Bezugszeichen 10 bezeichnet und auf a'nem 

12 

solchen umlaufenden Werkzeug /gel agert. ist. Das Zusatzgerat 10 ent- 
ha'lt verschiedene Elemente, die dazu beitragen, einen Arbeiter in 

6098 53/0269.''.. 
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die Lage zu versetzen, Schraubbefestiger mit einem Minimum an 
Kraft und Anstrengung in ein Werkstiick hineinzutreiben. Das Zu- 
satzgerat ist am besten aus den Figuren 1, 3 und 4 ersichtlich; 
es hat eine allgemein Y-formige Gestalt, wobei ein Arm des Y 
mit der Treibspindel des Werkzeugs 12 verbunden ist und der an- 
dere Arm des Y ein Vorschubrohr bildet, welches dazu dient, die 
Befestiger nacheinander in den geraeinsamen Abschnitt des Y ein- 
zubringen, der aTs der konische Abschnitt dient. 

Das Rohrgeha'use des Treibspindel abschnitts des Zusatzgerats ist 
ira Grunde eine zwei sttickige Einrichtung mit einem oberen rohrfbr- 
migen Abschnitt 14 und einem unteren rohrformigen Abschnitt 16. 
Die Treibspindel 32 ist innerhalb der Bohrung dieser beiden Rohr- 
abschnitte untergebracht und an ihrem oberen Ende wirksam mit der 
Treibbacke des Werkzeugs 12 verbunden, urn das Drehmoment von dem 
Werkzeug auf den zu treibenden Befestiger zu Ubertragen. Der obere 
rohrfbrmige Abschnitt wird von dem unteren rohrformigen Abschnitt 
durch eine Schraubenf eder 34 nach oben beauf schl agt , welche urn die 
Spindel herum gelagert und durch einen oberen Anschl agabschnitt 38 
und die Oberkante 40 des unteren Rohres 16 darin in Stellung ge- 
bracht wird. An dem oberen Abschnitt des Rohrelements 14 1st eine. 
Kupplung 36 fest angebracht, die an dem Werkzeug 12 befestigt wer- 
den kann. Die Spindel 32 ist von einer solchen Lange, daB bei Lage 
des oberen Rohres in seiner Ruhestellung die Spindel aus dem koni- 
schen Abschnitt 18 des Zusatzgerates zurUckgezogen wird. Das obere 
Rohr 14 ist so angeordnet, daB es tel'eskopartig Uber das untere 
Rohr 16 geschoben werden kann, so daB bei Ausiibung von Druck auf 
das obere Rohr in axialer Rthtung die Spindel 32 und das obere 
Rohr 14 relativ zu dem unteren Rohr 16 und dem konischen Abschnitt 
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18, wie auch relativ zu dem Vorschubrohrabschni tt 20 nach unteri 
gedrUckt werden. Diese Eintreibfolge ist am besten aus Fig. 2 
ersichtlich. 

Das Vorschubrohr 20 erstreckt sich \cn der Y-VerbinJung 46, die ei- 
nen Teil des konischen Abschnitts 18 bildet, nach oben und nach 
auBen. Das freie Ende des Vorschubrohres kann eine trichterf ormig 
ausgebildete MUndung 84 aufweisen, urn das Einbringen der Befestiger 
in das Rohr zu erleichtern. Das zylindrische Vorschubrohr kann re- 
lativ zu den anderen Abschnitten des Zusatzgerates durch einen 
Gleitlagertiberwurfkorper 22 gelagert sein. Eine Lichtraumbohrung 
60 gestattet es dem Oberwurf, relativ zu dem Rohr 20 zu gleiten, 
wahrend ein PaBsitz 58 Uber einen bestimraten Umf angsabschni tt des 
oberen Rohres den Oberwurf zwingt, sich axial mit dem Rohr 14 zu 
bewegen. 

Die Befestiger 28, die axial zueinander in dem Vorschubrohr gelagert 
sind, werden tihrend eines Eintreibtaktes automatisch in eine Stel - 
lung in dem konischen Abschnitt 18 vorgeschoben , und zwar derart, 
daB das gleichzeitige Einbringen einer Anzahl derartiger Befestiger 
in den konischen Abschnitt ausgeschl ossen ist. Im allgemeinen wer- 
den die Befestiger wahrend. des Teils des Antriebstaktes in die Ar- 
beitsstel lung geftihrt, wenn 'der obere Rohrabschni tt 14 nach dem 
Eintreiben eines Befestigers in seine obere oder Ruhelage zurlick- 
kehrt. Dieser Vorschub wird durch Verwendung eines zyl indrischen 
Nockenteils 24 vollfuhrt, der auf dem'oberen Rohr in Wirkverbindung 
mit einem auf dem Vorschubrohr gelagerten Gesperre 26 gelagert ist. 
Dies Gesperre 26 ist im Grunde eine Zwei stell ungsvorri chtung , in 
welcher ein Schwenkarm 62 ein Paar Anschlage 64 und 65 enthSlt, die 
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s1ch in Richtung auf das Vorschubrohr zu nach innen erstrecken. 

in 

Die Ansatze 64 und 65 si nd/Fl uchtlage in Dffnungen 82 bzw. 83 
des Vorschubrohres gelagert. Wenn die Anschlage 64 und 65 in ihren 
entsprechenden Dffnungen 82 und 83 in Stellung gebracht siri, dann 
ist der frele FluB der Befestiger durch die Bohrung des Vorschub- 
rohres hindurch behindert. Der Arm 62 schwenkt sich um einen Stift 

70 und wird durch eine Schraubenfeder 80 so beauf schlagt , daB der 
64 

obere Anschl ag/dazu neigt, in die Offnung 82 einzutreten, wie >n 
den Figuren 1 und 3 gezeigt. Von dem SuBeren Ende des Armes er- 
streckt sich im Bereiche des Anschlags 65 ein Fingerkorper 66 nach 
auBen und ist in der Form wirksam, daB er wahlweise den Arm 62 
entgegen der Beauf schl agung der Feder verschwenkt, so daB der An- 
satz 65 in seiner entsprechenden Offnung 83 in Stellung gebracht 
wird. Diese Stellung Stellung in dem Vorschubtakt ist in den Figu- 
ren 2 und 6 gezeigt. Die Betatigung des Gesperres wird durch den 
in LSngsrichtung verlaufenden zyl indrischen Nocken 24 erreicht, der 
im Bereiche des unteren Endes des oberen Rohres 14 fest gelagert 
1st. Das untere Ende 44 des Nocken ist axial von der Spitze des 
Betatigungsfingers 66 auf Abstand gehalten, wenn sich das Zuatz- 
gerat in ungespanntem Zustand befindet, wie in Fig. 3 gezeigt. 

Die Vorschubfolge ISBt sich am besten unter Bezugnahme auf die 
Figuren 3, 6 und 7 beschreiben. Die in Fig. 3 gezeigte Lage des 
Gesperres und der Schrauben 28 stellt grundsStzl ich die Ruhelage 
des in Figur 1 gezeigten Werkzeugs und Zusatzgerates dar. Es ist 
zu beachten, daB zum Einbringen eines' Befestigers 28 in den koni- 
schen Abschnitt, 1n Bereitschaft zum Eintreiben durch die Spindel , 
das Eintreibwerkzeug, die Spindel und das obere Rohrvon dem Be- 
dlenungsmann axial nach unten gedriickt werden sollten. WShrerJ die- 
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ser AbwSrtsbewegung beriihrt der Nocken 24 den Betati gungsf i nger 
66 und halt die Beriihrung rait dero Finger wahrend des Eintreib- 
taktes aufrecht, wie in Fig. 6 gezeigt. Die Beriihrung des Nocken 
mit dem Finger verursacht eine Schwenkbewegung des Gesperrearms 
entgegen dem Widerstand der Feder 80, so da3 sich der unterste 
Ansatz 65 in die Offnung 83 hineinerstreckt . Die Schraube 28 ist 
dann aus ihrer in Fig. 3 gezeigten Stellung gelb'st, uni in der in 
Fig. 6 gezeigten Stellung zuriickgehal ten zu werden, und zwar durch 
den AnstoB des untersten Anschlages 65 gegen den 3ef es ti gerkopf 29, 
wahrend die Spindel 32 den vorher in Stellung gebrachten Befestiger 
durch den konischen Abschnitt hindurchtreibt. 

Bei Beendigung des Eintreibens dieses Befestigers wird der axiale 
Druck durch den Bedi enungsmann aufgehoben und das obere Rohr durch. 
die Beaufschlagung der Schraubenf eder 34 nach oben gedrUckt. Wenn 
das untere Ende 44 des Nocken 24 die Spitze des Fingers 66 passlert 
dann wird der Kopfdes Befestigers von dem Anschlag 65 freigegeben 

* 

und kann frei in die Stellung im konischen Abschnitt hinei nfal 1 en . 
Die augenbl ickl iche Lage der verschiedenen Elemente des Zusatrge- 
rats wahrend dieses Teils der Vorschubf ol ge ist in Fig. 7 gezeigt, 
wobei die nachste Lage des Befestigers relativ zu dem Gesperre als 
rait der in Fig. 3 gezeigten identisch aufzufassen ist. 

Der Befestiger 28 wird in dem konischen Abschnitt 50 gehalten und 
durch die Verwendung einer f ederbel as teten Backe 52 gegenuber ei- 
nem Herauswerfen durch dieses geschutzt. Diese Beziehung ist in 
den Figuren 8 und 9 gezeigt. An beiden Sei ten der Y-formigen Ver- 
bindung 46 sind an deren oberem Abschnitt Blattfedern 54 durch ge- 
eignete Befestigungseinrichtungen 96 befestigt. Die sich frei er- 
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streckenden Enden der Feder sind an den Backenabschnitten starr 
befestigt, die sich frei in in dem konischen Abschnitt 50 gebil- * 
deten Schlitzen verschwenken konnen. Die Backen enthalten einen 
konischen Si tzabschnitt .53 , welcher den Kopf des. Befestigers em- 
pfangt und als Konstruktion dient, welche ein Mitnehmen der Backen 
nach auBen gestattet, wie in Fig. 9 gezeigt, wShrend die Spindel 
den Befestiger durch ihre Backen hindurchtreibt . Beira Zuruckziehen 
der Spindel werden die Backen nach inneh gedrtickt und so in Stel- 
lung gebracht, daB sie den Kopf des nSchsten dorthin zuzuf Uhrenden 
Befestigers 28 empfangen. Die Y-formige Verbindung 46 kann aus zwei 
identischen HaTten gebildet sein, die an einer Seite durch geeig- 
nete Scharniere 49 angelenkt sind, welche ein einfaches Dffnen des 
Gelenks gestatten. 

Ein weiteres Merkmal der Erfindung wird mit Bezug auf die trichter- 
formige MUndung des Vorschubrohres beschrieben. Aus den Figuren 11 
bis 13 ist ersichtlich, daB an dem oberen Abschnitt des Vorschub- 
rohres ein Oberwurf 86 befestigt ist, der auch als Lagerung fur der 
Trichter 84 dient. Die Seitenwande des Hauptteils des Trichters 
sind mit Langsschl i tzen 92 zur Aufna.hme von zwei frei verschwenk- 
baren flachen Ventilen 88 versehen. An jedem der flachen Ventile 
ist an deren oberem Ende ein Schwenkstift 90 einstUckig befestigt 
und in einer in dera Innenumfang des 0berwurfs86 gebildeten Ausnehmt 
gelagert, so daB bei Lage des Vorschubrohres in einer allgemein ser 
rechten Stellung die Klappenventile 88 die allgemein in den Figurer 
11 und 12 gezeigte Stellung einnehmen und die Bohrung des Rohres 
nicht behindern. Wenn jedoch das Zusatzgera't 10 und das Vorschubror 
relativ zu der Senkrechtl age geneigt werden, dann verschwenkt sich 
eines der Klappenventile 82 frei in die Bohrung hinein, wie in Fig. 
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13 gezeigt, urn den Austritt der Befestiger zu verhindern, die 
in dem Vorschubrohr untergebracht sind. Dies Merkmal verhindert 
soroit ein unbeabsichtigtes Austreten von Befestigern aus dem 
Vorschubrohr, wenn das Zusatzgerat durch den Bedienungsmann aus 
seiner Arbei tsstel lung herausbewegt wird. 

Das Zusatzgerat 10 verkbrpert verschiedene dimens ional e Beziehun- 
gen zwischen verschiedenen Elementen, die zu der Fahigkeit des 
Zusatzgera'tes beitragen, Befestiger w'a'hrend eines Ei ntreibtaktes 
wirksam derart vorzuschi eben , daS sie sich nicht verkl emmen . Zu 
diesera Zweck wird die La'ngsabmessung B, die die Lange des Nocken 
24 begrenzt, als erste La'ngsabmessung bezeichnet. Der Abstand 
zwischen dem unteren Ende 44 des Nocken unddem durch das obere 
Ende 48 des Y-formigen Verbinders gebildeten Anschlag wird bei 
Lage des Zusatzgera'tes in seiner Ruhestellung als Dimension A be- 
zeichnet und stellt eine zweite axiale Abmessung dar. Die Abmes- 
sung C, welche die Ruhelage des unteren Endes der Spindel vom un- 
teren Ende des konischen Abschnitts darstellt, wird als eine drit- 
te axiale Abmessung bezeichnet. Eine vierte axiale Abmessung E 
stellt den Abstand zwischen dem unteren Ende 44 des Nocken undder 
Spitze des Fingers 66 dar, wenn sich das Zusatzgerat in seiner 
Ruhelage befindet. Die axiale Abmessung D stellt den Abstand zwi- 
schen der Spitze der Eintreibspi ndel 32 in Ruhelage und dem un- 
tersten Bereich der Y-forraigen Verbindung dar, die das Vorschub- 
rohr von der Eintreibspindel trennt. 

Es ist festgestellt worden, daB die folgenden Beziehungen zwischen- 

diesen Abmessungen den 1 eistungsfa'higln Betrieb s i chers tel 1 en und 

zu der Eigenschaft des Ni cht-Verkl emmens des Zusatzgera'tes beitragen 
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Die Abmessung A sollte grbBer sein als oder genauso groB wie die 
Dimension C, urn ein richtiges Aufsitzen des Schraubenkopf es ge- 
gen das WerkstUck zu ermogl ich'en . Vorzugsweise sollte die Abraes- 
sung A im wesentlichen gleich der Abinessung C sein, urn ein Uber- 
mSBiges Eintreiben des Befestigers auszuschl i eBen . Wenn die Ab- 
inessung A kleiner wSre als die Abraessung C.dann wurde die Spin- 
del ihre Abwartsbewegung zum Stillstand bringen, bevor die Schrau- 
be richtig gesetzt ware. Die LSnge des Nocken B sollte groBer sfein 
als der Abstand A minus dem Abstand E, urn einen Vorschub mehrerer 
Befestiger wahrend eines einzigen Hubes auszuschal ten. Der Finger 
66 kbnnte mbgl icherweise eine Schraube auslosen, wahrend die Spin- 
del ihren Weg zu dem konischen Abschnitt blockfert. wenn diese Be- 
ziehung in dem ZusatzgerSt nicht gegeben ware. Eine weitere Ver- 
besserung dieser Beziehung besagt, daB die Abmessung D grb'Ber sein 
sollte als oder ebanso groB wie die Abmessung E oder es wurde ein 
Befestiger freikommen, wenn das unterste Ende der Eintreibspindel 
sich noch in der gemeinsaroen Bohrung der Y-fbrmigen Verbindung 
befande. Die. Abmessung F stellt die. LSnge des Armes 62 auf dem 
Gesperre dar und sollte allgeraein grbBer sein als die Lange der 
ihm zugeordneten Schraube, um si cherzustell en , daB nur ein einziger 
Befestiger je Eintreibtakt vorgeschoben wird. 

Es ist somit offensichtlich, daB gemSB der Erfindung ein Zusatz- 
gerSt fur ein elektrisch betriebenes Eintreibwerkzeug geschaffen 
worden ist, das die oben erwahnten Aufgaben, Merkmale sowie Vor- 
zUge vol! erful.lt. Wahrend die Erfindung in Verbindung mit beson- 
deren Ausf Uhrungsf orroen derselben beschrieben wurde, liegt doch 
auf der Hand, daB Fachleuten auf diesem Gebiet in Kenntnis der 
obigen Beschreibung zahlreiche Al terna ti ven , Abwandlungen und Ab- 
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weichungen naheliegen. Es ist daher beabsichtigt , alle derartigen 
Al ternativen, Abwandl ungen und Abweichungen mit zu umfassen, die 
in den Gedanken und weiten Bereich der beigefiigten Ansprllche fal- 
len. 
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Anspruche; 

^1?) Kraf tbetatigtes , tragbares Bef estigervorschub- und -eintreib- 
werkzeug, gekennzeichnet durch eine innerhalb eines rohrformi- 
gen Korpers zur Ausfiihrung einer axial gerichteten und einer 
Drehbewegung angeordnete Eintreibspindel , ein der rohrformigen 
Einrichtung zugeordnetes und mit ihr yerbundenes Vorschubrohr 
zuro Heranfiihren von durch die Spindel einzutrei benden Befe9ti- 
gern t einen konischen Abschnitt zum AnstoB gegen ein Werkstuck, 
einschl ie01 i ch einer Y-formigen Yerbindung zum Kuppeln der rohr- 
formigen Einrichtung rait dem Vorschubrohr an einer gemeinsamen 
Bohrung an dero untersten Ende des Werkzeugs, wobei die rohrfor- 
mige Einrichtung einen oberen Rohrkorper aufweist, der in der 
Lage ist, mit einer geeigneten Energiezufuhreinrichtung ver- 
bunden zu werden, und einen unteren Rohrkorper an einem AuslaB 
des konischen Abschnitts, wobei die oberen und unteren Rohr- 
korper zur AusfUhrung einer relativen tel eskoparti gen Hin- und 
Herbewegung gelagert sind, mit der rohrformigen Einrichtung ver 
bundene Federmittel zur Beauf schl agung der Spindel und des obe- 
ren Rohrelements nach oben von der Y-formigen Yerbindung aus f 
wobei das obere Rohrelement einen Nocken von einer vorgegebenen 
axiden Abmessung enthalt , der fest auf ihm gelagert ist f ein 
schwenkbares Zwei s tell ungsgesperre , das auf dem Vorschubrohr 
gelagert ist und Einrichtungen zur selektiven BetStigung durch 
den Nocken in die eine der beiden Stellungen enthalt, so daB die 
Spindel in eine Wirkstellung innerhalb des konischen Abschnitts 
nach uhten bewegt werden kann, wahrend das Gespftrre den Vor- 
schub der Befestiger dorthin steuert. 
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Eintreibwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Nocken in einer Hull e besteht, die eine vorgegebene axial e 
Ausdehrung aufweist, sowie einen Durchmesser» der gr'dBer ist als 
der AuBendurclimesser des obereh Rohrkorpers, und an seinera un- 
terst.en.Ende starr daran befestigt ist. 

Eintreibwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& 
das Gesperre einen Hebel mit zwei voneinander auf Abstand ge- 
haltenen Ansatzen enthalt, die sich nach innen erstredcen, wo- 
bei der Hebel in der Mitte zwischen den Ansatzen schwenkbar 
gelagert ist, so daB die AnsMtze wahlweise mit einem Paar auf 
Abstand gehaltener Dffnungen in dem Vorschubrohr fluchten, wo- 
durch das Ihstell ungbri ngen eines Ansatzes in seiner zugeord- 
neten Dffnung den freien Durchgang von Befestigern durch das 
Vorschubrohr einschrankt. 

Eintreibwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Finger in einer Stellung mit Abstand von der schwenkbaren 
Lagerung fest an dem Hebel befestigt ist und sich von dem Vor- 
schubrohr auf die rohrformige Einrichtung zu nach auBen er- 
streckt, wobei das auBerste Ende des Fingers von dem untersten 
Ende des Nocken nach unten auf Abstand gehalten ist, wenn sich 
der obere Rohrkbrper in seiner Ruhestellung befindet. 

Eintreibwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
Y-formige Verbindung einen Anschlag enthalt, der mit axialem 
Abstand von dem Nocken nach unten liegt, wenn der obere rohr- 
formige Korper sich in seiner Ruhel age bef i ndet , urn die AbwSrts- 

bewegung des oberen Rohre 1 ements liber das untere Rohrelement 

S09853/0289 

- 15 - 



- 15 - 



hinaus zu begrenzen. 

Eintreibwericzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das tmterste Ende der Eintreibsspindel von dem obersten Ende 
der gemeinsamen Bohrung der Y-fi5rmigen Verbindung nach oben 
auf Abstand gehalten 1st, wenn sich d«r obere Rohrkbrper in 
seiner Ruhelage befindet, um den Eintritt von Befestigern zura 
konischen Abschnitt zu ermogl ichen . 

Eintreibwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Vorschubrohr mit einer trichterartigen Mundung versehen 
ist. 

Eintreibwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Vorschubrohr e1n Kl appenventi 1 enthalt, das den Eintritt 
von Befestigern in das Rohr gestattet, jedoch den Austritt au 
der Mundung desselben ausschl ieBt 

• 

Eintreibwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
an dem oberen Rohreleroent eine FUhrungseinrichtung zur Aus- 
fuhrung einer Axial bewegung mit ihm befestigt ist, wobei das 
Vorschubrohr darin zur Eins^nUrung der seitlichen Bewegung 
des Vorschubrohres relativ zu der rohrfbrmigen Einrlchtung 
gelagert ist. 

Eintreibwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Nocken einen Bereich enthalt, der die radiale Abmessung 
des oberen Rohrkbrpers, welcher dem Vorschubrohr zugewendet 

ist, Uber eine erste vorgegebene axiale Abmessung wirksam ver- 
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grb&ert, der konische Abschnitt Anschl agmi ttel zur Begrenzung 

der Abwartsfoewegung des oberen Rohrkbrpers liber den unteren 

vorgegebene 

Rohrkbrper hinweg enthalt, welche urn eine zweite /axial e Ab- 
messung von dem untersten Ende des Nocken aus nach unten auf 
Abstand gehalten sind, wenn sich der obere Rohrkbrper in sei- 
ner Ruhelage befindet, und daB das unterste Ende der Eintreib- 
spindel in Ruhelage um eine dritte vorgegebene axiale Abmes- 
sung von dem WerkstUckanschl agende des konischen Abschnitts 
auf Abstand ist, wobei die zweite Abmessung nicht groBer ist 
als die dritte Abmessung, um ein Abdichten des Bef estigerkopf es 
gegen das Wej^kstuck 

Eintreibwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Einrichtung zur Betatigung des Gesperres in Abhangigkeit 
von dem Nocken von dem untersten Ende des Nocken um eine vierte 
vorgegebene axiale Abmessung nach unten auf Abstand gehalten 
ist, wenn sich der obere Rohrkbrper in Ruhelage befindet, wo- 
bei die zweite Abmessung minus der vierten Abmessung kleiner 
ist als die erste Abmessung, um den Vorschub von mehr als ei- 
nem Befestiger zum konischen Abschnitt wahrend eines einzigen 
Arbeitshubes des Werkzeugs zu verhindern. 
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Fig. 9 
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